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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru barier ochronnych
stalowych typu H1 W2 A z rozstawem stupkéw co 1,0 m na przepuscie drogowym.

1.2. Zakres stosowania SST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t uj etych w SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nad przepustem barier ochronnych H1 W2 A wraz z fundamentami betonowymi pod krétkie
stupki bariery.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w
SST D-00.00.00.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera
Og6Ilne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogéine

2. Materialy

Stosuje sie bariery ochronne stalowe typ H1 W2 A.
Elementy barier:

* tasma profilowana o czynnej dt. 4000 mm

e stupki [ ceownik lub I - dwuteownik ].

e pas profilowany o czynnej dlugosci 4000 mm.

« wspornik profilowy poprzeczny

» podkiadka prostokgtna

* kotwa

e $ruby mocujace z podktadkami i nakretkami.

» $wiatta odblaskowe ( biate i czerwone )

Elementy barier powinny byé ocynkowane, gwarantujagce dtugg trwatosc.

Wszystkie materialy i prefabrykaty uzyte dobudowy powinny pochodzi¢ tylko z miejsc i od
producentéw uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera. Miejsca zakupu i poboru materiatow
powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robét. Nie pdzniej niz
30 dni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan oraz
atesty. Materiaty ktore nie spetnia wymagan zostang odrzucone

Wszystkie elementy barier powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

* materiat i zabezpieczenie antykorozyjne powinny gwarantowac trwato$¢ barier minimum 15 lat.
» elementy barier powinny by¢ fatwo wymienialne w przypadku ich uszkodzenia lub w potrzebie
demontazu na przejazdach awaryjnych

3. Sprzet

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST D- 00.00.00. Wymagania ogolne.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST i
Dokumentacji projektowej, oraz by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet ,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie spelniajgce wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Do wykonania rob6t zwigzanych z budowg nalezy uzywac¢ nastepujgcego sprzetu :
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» wiertnice do wykonania otworow pod stupki,
e wibratory do zageszczania gruntu,
e narzedzia do montazu prowadnic.

Montaz barier wykonuje sie recznie
4. Transport

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w SST D-00.00.00. Wymagania
ogolne.

Do przewozu elementdéw barier nalezy uzywa¢ samochodéw skrzyniowych.

Bariery w czasie transportu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie ulegty odksztatceniom
(dotyczy to réwniez sktadowania).

5. Wykonanie robot

Wykonanie polega na umocowaniu w podtozu stupkéw i zamontowanie elementéw barier, wg
rysunkéw pokazanych w Dokumentacji Projektowe; .
Wymagania jakosciowe dla materiatéw - jak w p. 2 , a usytuowanie - jak w Dokumentacji Projektowej.

Warunki wykonania :

wysokosé - 0,75 m od powierzchni, na ktorej podczas kolizji znajduje sie kolo pojazdu
samochodowego, dopuszcza sie tolerancje wykonania * 2 cm,
réwnos¢ - bariery powinny by¢ réwnolegte do krawedzi chronionej (jezdnia, opaska, pas awaryjny).

Na prowadnicy nalezy umiesci¢ swiatta odblaskowe . Po prawej stronie jezdni nalezy umiesci¢ $wiatta
odblaskowe pomaranczowe lub czerwone a po lewej stronie biate. Odlegtos¢ miedzy kolejnymi
Swiattami odblaskowymi na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 2 m.

Stupki nalezy osadzi¢ w otworach wykonanych przy pomocy wiertnic z wykorzystaniem szablondw.
Dno otworéw nalezy wzmocni¢ Warstwa tlucznia , za$ otwdr wypei¢ piaskiem stabilizowanym
cementem w ilosci 40 kg cementu na 1 m” piasku.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu dokumentéw jakosci materialéw i zgodnosci wykonania z
wymaganiami podanymi w p. 5.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne ( w
zakresie i z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robét ) i dostarczac ich wyniki
Inzynierowi.

Réznice pomiedzy rzednymi géry wykonanych barier ochronnych stalowych a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ £+ 5cmi—1 cm.

Wymiary wykonanych konstrukcji nie mogg r6zni¢ sie od wielkosci przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej o wiecej niz 1 cm.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowsg jest [mb] wykonanej bariery.
Zgodnie z przedmiarem i slepym kosztorysem.

8. Odbi6r robot

Odbiér robot polega na sprawdzeniu ilosci wykonanych robét, zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
i SST, sprawdzeniu dokumentoéw i wynikdw badan jakosci materiatéw i doktadnosci wykonanych robét
oraz wizualnej ocenie wykonanych robét

W przypadku stwierdzenia wad, Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych lub zleci
rozbioérke i ponowne wykonanie robét wg zasad okreslonych w niniejszej ST.
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9. Warunki ptatno sci

Placi sie za (mb) wykonanej bariery.
Cena obejmuije:

e zakup materiatow,

e transport materiatdw i urzgdzen pomocniczych

» wykonanie pomiaréw i badan okreslonych w ST

» dostarczenie elementow barier ochronnych stalowych,

e wyznaczenie lokalizacji barier,

» wykonanie montazu konstrukcji barier

» konserwacja antykorozyjna stalowych elementéw barier
» kontrole przeprowadzonych robét

10. Przepisy zwi gzane

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. GDDP Warszawa 1994 r.
Katalog drogowych barier ochronnych - PPT Kielce , BP-BDiM, Warszawa ,styczen 1993
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