Opracowanie dokumentacji projektowej na przebudowe mostu wraz z dojazdami w ciggu drogi powiatowej Nr 1648 M DK nr 58
(Ruciane Nida) — Wiartel — DK nr 63 (Jeze) w km 34+140 k/m Jeze. M.15.03.02a

M-15.03.02a NAWIERZCHNIE Z ASFALTU TWARDOLANEGO - WARSTWA WIAZACA

1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy wigzacej z
asfaltu twardolanego w zwiazku z Opracowaniem dokumentacji projektowej na przebudowe mostu wraz z
dojazdami w ciggu drogi powiatowej Nr 1648M DK nr 58 (Ruciane Nida) — Wiartel — DK nr 63 (Jeze) w km
34+140 k/m Jeze.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z zastosowaniem
asfaltu twardolanego przy wykonywaniu warstwy wigzacej grubosci 4.5cm, o uziarnieniu AL 0/11 wg ZTV
Asphalt,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci
wypelniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle produkcyjnym, nie wymagajaca zageszczenia w czasie
wbudowywania.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

2. Materialy
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne  wymagania  dotyczace  materiatbw, ich  pozyskiwania 1  skladowania  podano

w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne,” pkt 2.

2.1.1. Wymagania podstawowe

Tablica 1. Wymagania podstawowe wobec materiatow do warstwy z asfaltu twardolanego

Lp. Rodzaj materiatu nr normy \Wymagania wobec materiatlow
1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-

11112:1996, PN-B-11115:1998

ze skal magmowych i przeobrazonych Kl 1, 1P;gat.1

ze skat osadowych ---

z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i ---

stalownicze)

2 |Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 -

Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 ---

4 |Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca  |kl. I; gat.1

skalnego wg WT/MK-CZDP 84

Piasek wg PN-B-11113:1996 gat 17

6 |Wypehiacz mineralny wg PN-S-96504:1961 podstawowy

w

(&)
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7 |Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2002 35/50

8 |Polimeroasfalt drogowy wg TWT - PAD- 97 -—-
U tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat. 1
2 stosunek piasku lamanego do naturalnego > 2:1

2.2. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki z asfaltu lanego nalezy stosowac¢ asfalt 35/50.
Asfalty powinny spelnia¢ wymagania zawarte w tablicy 1. Wykonawca przedstawi Aprobate Techniczna
wydang przez IBDiM.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltu D 35/50 wg PN-EN-72591:2002 z dostosowaniem do warunkow polskich

Lp. Wihasciwosci Metoda badania 35/50
1 Penetracja w 25°C [0,1 mm] PN-EN 1426 35+50
2 Temperatura mi¢knienia [°C] PN-EN 1427 5058
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz [°C] PN-EN 22592 240
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz [% m/m] PN-EN 12592 99
5 Zmiana masy po starzeniu, nie wigcej niz [% m/m)] PN-EN 12607-1 0,5
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz [%] PN-EN 1426 53
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz [°C] PN-EN 1427 52
8 Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz [%] PN-EN 12606-1 2,2
9 Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz [°C] PN-EN 1427 8
10 Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz [°C] PN-EN 12593 -5

W trakcie produkcji nalezy zastosowac 2 %-owy dodatek asfaltu naturalnego Albanskiego lub Trynidat.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz podstawowy produkowany ze skal wapiennych drobnoziarnistych lub
bezpostaciowych ze starych formacji geologicznych. Zawartos¢ weglanu wapnia (CaCO3) w skatach powinna
by¢ nie mniejsza niz 90 %.

Tablica 3. Wymagania dla wypetniacza wapiennego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania

1 Uziarnienie przez oczko # sita:
— 2,0mm 100
— 0,300 mm % 100
- 0,180 mm (m/m) 100
- 0,150 mm >95
— 0,075 mm >80

2 | Wilgotno$é % (m/m) <10

3 Zawarto_s'c' czesci rozpuszezalnych % (m/m) <18
w wodzie

4 Zawarto$¢ mineratow ilastych oznaczonych ) <08
metoda bigkitu metylowego, wskaznik -

5 ﬁ\ifll(asnos’ci usztywniajace asfalt D 50/70 metoda oC <20

Opis badan oraz ich czgstotliwo$¢ podane sag w Instrukcji: ,,Wymagania wobec wypelniacza do drogowych i
lotniskowych mieszanek mineralno-asfaltowych”, IBDiM, Warszawa 2001 r.
2.4. Kruszywa

Do warstwy wigzacej nalezy stosowa¢ kruszywo lamane granulowane spetniajgce wymagania podane w tab. 1.

2.5. Materiat do uszczelnienia
Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowaé topliwg tasme samoprzylepng lub lepiszcze asfaltowe.
Materiat powinien posiada¢ Aprobatg¢ Techniczng wydana przez IBDiM oraz atest producenta.

2.6. Dostawa materiatow

MILMOST Biuro Projektowo-Konsultingowe



Opracowanie dokumentacji projektowej na przebudowe mostu wraz z dojazdami w ciggu drogi powiatowej Nr 1648 M DK nr 58
(Ruciane Nida) — Wiartel — DK nr 63 (Jeze) w km 34+140 k/m Jeze. M.15.03.02a

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot, zgodnie z ustaleniami okre§lonymi w
Specyfikacji DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw poszczegolnych
asortymentoOw materiatow oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jako$¢ kruszywa powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie
wynikow badan kontrolnych wg pkt. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robdt, wymaga
akceptacji Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke asfaltu twardolanego i jej
zatwierdzenia.

3. Sprzet
3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego powinien wykazac¢ sie
mozliwoscia korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

- otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza

samochodow samowytadowczych do transportu mieszanki

kottow transportowych

- ukfadarek

- sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach (taczek, gtadzikow, topat, szczotek itp.)

Pozadane jest, aby uktadarka asfaltu twardolanego zawierata:

- plyte rozscielajaca masg

- podgrzewang belke wibracyjng, profilujaca i zaggszczajaca nawierzchnig

- zespot napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego

Przy uktadaniu warstwy z asfaltu twardolanego tylko na przeciwspadkach przy kraweznikach mozliwos$é¢
korzystania z uktadarki nie jest konieczna.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt

Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:

- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,

samochody termosy z podwdjnymi §cianami skrzyni wyposazonej w system Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z
zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2.2. Wypehiacz

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Whypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé akceptacje
Inzyniera. Sposob sktadowania musi zabezpieczaé przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypehiacz nalezy przechowywac w silosach stalowych w ilo$ciach zabezpieczajacych cigglos¢ produkc;ji.

4.2.3. Kruszywo
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Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sig¢, aby frakcje drobne kruszywa
(ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem. Warunki sktadowania oraz lokalizacja powinny by¢
wczesniej uzgodnione z Inzynierem. Powierzchnia skladowania powinna zapewniaé mozliwosé
zgromadzenia materiatdw w iloSciach zabezpieczajacych ciagltos¢ produkcji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé¢ akceptacje
Inzyniera.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca przygotuje recepte laboratoryjng, a nastepnie przedstawi ja do akceptacji Inzynierowi wraz ze

wszystkimi materialami posiadajacymi aktualne wyniki badan w terminie nie kroétszym niz 2 tygodnie przed

rozpoczeciem robot.

Roboty moga by¢ rozpoczete po zaakceptowaniu recepty przez Inzyniera.

Inzynier moze zazada¢ wykonania badan wszystkich materiatdw uzytych do przygotowania recepty. Badania

sprawdzajace wykonane na zlecenie i koszt Inzyniera nie maja wplywu na termin wykonania odcinka

probnego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okresla¢:

—  zrodto wszystkich zastosowanych materiatow

—  proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralne;j,

—  rzedne krzywych uziarnienia

— wyniki testéw przeprowadzonych w celu okreslenia wlasciwosci mieszanki, i poréwnanie ich z
wymaganiami Specyfikacji

—  wyniki testow dotyczacych fizycznych wlasciwosci kruszywa

— temperatur¢ wytwarzania i ukladania mieszanki

Recepta powinna by¢ zaprojektowana dla konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Inzyniera do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inzyniera oraz

opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

5.2.1. Mieszanka mineralna

Do warstwy wiazacej o grubosci 4.5cm stosowac nalezy mieszanke o uziarnieniu 0 + 11 S mm wg ZTV
Asphalt.

Tablica 4. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia 0 =11 S mm wg ZTV Asphalt

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna 0/11 S
Przechodzi przez:

16,0 100 + 100
11,2 90 + 100
8,0 70 + 85
5,0 59 + 70
2,0 45 + 55
0,71 31+49
0,25 24 + 40
0,09 20 + 30

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w 6,5+8,0

MMA,% m/m
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5.2.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych
Lp. Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy wiazacej
1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5cm? i nacisku 525 N, w temperaturze od1,0do 3,5
40° C po 30 min obcigzenia kostek (7x7x7 cm), mm
2 | Przyrost penetracji po nastgpnych 30min, mm <0,4

5.3. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Dozowanie asfaltu i sktadnikoéw mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywac si¢ automatycznie, zgodnie z
receptq.

Doktadnos$¢ dozowania poszczego6lnych sktadnikow powinna by¢ nastepujaca:

- asfalt £ 0,3% m/m

- wypelniacz = 1,0 % m/m

- kruszywo + 2,5% m/m

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego
sktadnikow (kruszywo, wypeltniacz, asfalt), a nastgpnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.
Kolejnos¢ dozowania sktadnikoéw do mieszalnika jest nastgpujaca: kruszywo grube, kruszywo srednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencji mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Zaleca si¢ stosowanie dodatku obnizajacego lepkos$¢ lepiszcza i temperature asfaltu lanego. Dodatek
obnizajacy lepkos¢ powinien mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podloze, pod warstwe wigzaca bedzie stanowic izolacja gruba. Wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji podano w ST M. 15.02.03. Podloze powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzchnia jego
musi by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz,
rozlane paliwo, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowaé szczotki mechaniczne i rgczne oraz
sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.). Podloze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem
asfaltowym przed ulozeniem na nim warstwy asfaltu twardolanego. Brzegi kraweznikow oraz innych
urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed ulozeniem asfaltu twardolanego
posmarowane lepiszczem asfaltowym (goracy asfalt drogowy, asfalt uptynniony, emulsja kationowa).

Maksymalne nierownosci podtoza pod warstwe wigzacg (w zaleznoSci od klasy drogi na obiekcie) nie
powinny przekraczac:

L.p. | Klasa drogi Maksymalne nieréwnosci
podtoza pod warstwe wigzaca

1 S, GP 9 mm

2 G,Z 12 mm

3 L 15 mm

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z asfaltu twardolanego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu twardolanego na wilgotnym i oblodzonym podtozu, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (v>16 m/s).

Ukladanie asfaltu twardolanego w innych warunkach atmosferycznych moze nastgpi¢ jedynie za zgoda
InZyniera.

5.6. Zar6b probny

Przed przystgpieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w
obecnosci Inzyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.
Z prébnego zarobu nalezy wybra¢ co najmniej 2 probki ogolne o wadze od 3 do 4 kg, z ktérych nalezy
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wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane probki laboratoryjne
nalezy poddac¢ ekstrakcji i okresli¢ zawartos$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu nalezy wykonaé¢ analize sitowg i sprawdzi¢ zgodno$¢
sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartosci sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu projektowanego podano
w tablicy 6.

Tablica 6. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metodg ekstrakcji, % m/m

L.p. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolerancje zawarto$ci sktadnikow
mieszanki
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +4.0
16,0; 11,2; 8,0; 5,0; 2,0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 0,71; 0,25; 0,9 +20
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczku # 0.09 mm +15
4 | Asfalt +0.3

5.7. Odcinek probny

Jezeli Inzynier tak zadecyduje, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek

probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki przed zaggszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy,

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wiasciwej
temperatury mieszanki.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialdow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz takiego sprzetu, jakie beda stosowane do

wykonania nawierzchni. Dtugo$¢ odcinka probnego okresli Inzynier.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka probnego przez

Inzyniera.

5.8. Uktadanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowaé w sposdb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki. Uktadanie
reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy
uktadarki.

W trakcie wykonywania warstwy wigzacej nalezy zwraca¢ uwagg na niebezpieczenstwo mechanicznego
uszkodzenia izolacji. Koto samochodu lub gasienica rozscielacza moze wcisnaé pojedyncze, grube ziarno w
izolacje i je przecia¢. Ponadto, nie mozna dopuszcza¢ do gwaltownego hamowania pojazdow samochodowych
oraz skrecania kot w miejscu.

Uktadanie mieszanki musi odbywac¢ si¢ w sposob ciagly, bez przestojow, z jednostajng predkoscia.
Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
asfaltu. Temperatura wbudowywania nie powinna by¢ zblizona do goérnej temperatury wytwarzania i nie
powinna przekraczaé 250°C.

Zaleca si¢ ukladanie asfaltu twardolanego calg szerokos$cig jezdni. Ztacza podtuzne warstwy wiazacej i
Scieralnej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 10 cm. Ztacze nalezy doktadnie zatrzec,
aby otrzymac rowna powierzchnig. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowaé promienniki
podczerwieni.

Z}acze robocze powinno by¢ rowne, a powierzchnia krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem,
bitumiczng masg zalewowg lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowa. Sposéb wykonywania
ztacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Ta§my oraz bitumiczna masa zalewowa musza
posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng.

Goraca powierzchni¢ warstwy wigzacej nalezy uszorstni¢ w celu poprawienia sczepnosci z warstwa $cieralng
przez rownomierne posypanie grysem lakierowanym 4/6,3mm i przywatowac lekkim walcem stalowym lub
ogumionym. Doktadng ilo$¢ grysow uzytych do uszorstnienia nalezy okresli¢ na odcinku probnym. Najlepsze
rezultaty uszorstnienia uzyskuje si¢ przez zastosowanie sprzgzonych z ukltadarka rozsypywarek
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wyposazonych w szczotki, ktore nadaja odpowiednig energie¢ kinetyczng grysom, wttaczajac je w goraca
warstwe.

Do produkcji grysow lakierowanych nalezy uzy¢ asfaltu 35/50. Ilo$¢ uzytego asfaltu powinna zapewni¢
catkowite otoczenie powierzchni grysoOw cienka warstwg asfaltu (orientacyjna ilo$¢ asfaltu od 0,6 % do 1,0
%). Grysy lakierowane bezposrednio po wyprodukowaniu powinny by¢ schtodzone aby unikna¢ ich zbrylania
si¢. Parametry asfaltu powinny by¢ zgodne z tablica podang w punkcie 2.2.

Do uktadania warstwy S$cieralnej mozna przystagpi¢ po ostygnigciu warstwy wiazacej do temperatury
otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypeliacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji asfaltu twardolanego i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego
podano w tablicy 7.

Tablica 7. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego

Czgstotliwo$¢ badan. Minimalna liczba badan
Lp. Wyszczegblnienie badan na dziennej dziatce roboczej
1 |Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej wi 1 probka przy produkeji do 500 Mg
wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wihasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wilasciwos$ci wypelniacza dla kazdej dostawy
4 | Whasciwo$ci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralnej dozor ciagly
dozowanej do mieszalnika
6 | Temperatura asfaltu twardolanego przy kazdym zatadunku do kotta
transportowego i w czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki asfaltu twardolanego jw.
8 | Wihasciwosci mieszanki asfaltu twardolanego jeden raz dziennie
pobrane w wytworni

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Badanie sktadu opisane jest w Zeszycie 64 ,,Seria I” Informacje, Instrukcje wydany przez IBDiM Warszawa
2002 pt.: ,,Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mienralno-asfaltowych”. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna, z tolerancja podang w tablicy 6.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mi¢knienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza
Dla kazdej dostawy wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosci wypelniacza.

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralnej
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Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powinien by¢ dokonany przy zatadunku do kotta transportowego i w
czasie wbudowywania w nawierzchni¢. Pomiar nalezy wykonaé przy uzyciu termometru z dokladnosciag +
2°C, a temperatura powinna by¢ zgodna z wymagang w recepcie i ST.

6.3.8. Wiasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy okresli¢ penetracje stemplem na probkach o wymiarach 7x7x7cm  wg DIN 1996,
czgse 13.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwo$ci nawierzchni z asfaltu twardolanego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podaje w tablica 8.

Tablica 8. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu twardolanego
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czgstotliwos$¢ badan i pomiarow
1 | Szerokos$¢ warstwy co 10 m, co najmniej 2 razy dla o obiektu
2 | Rownos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fata co 10 m, co najmniej 2 razy dla
obiektu
3 | Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m, co najmniej 4 razy dla obiektu
4 | Spadki poprzeczne warstwy kazdy pas ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy dla obiektu
5 | Rzedne wysoko$ciowe warstwy Pomiar rzgdnych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6 | Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedhug dokumentacji budowy
7 | Grubo$¢ warstwy pomiar geodezyjny
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztacza
9 | Obramowanie warstwy cata dlugosé¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowsg i taka, aby izolacja zostata
catkowicie przykryta.

6.4.3. R6wno$¢ warstwy

Do oceny rownosci podtuznej nalezy zastosowac profilometryczng metod¢ pomiaru umozliwiajaca obliczenie
wskaznika roéwnosci IR1.

Stosowanie taty czterometrowej i klina dopuszcza si¢ do oceny réwnosci podtuznej dla nawierzchni obiektow
w ciggu drog klasy Z oraz tych elementow nawierzchni obiektow w ciggu drog klasy G i drog wyzszych klas,
dla ktorych Inzynier zadecyduje, Ze nie mozna wykorzysta¢ innych metod.

Inzynier moze odstapi¢ od badania réwnosci warstwy metodg profilometryczng. W takim przypadku
nierdéwnosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metoda rownowazng nie powinny by¢
wieksze od 6 mm. Nieréwno$ci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg. Nierownosci nie
moga przekracza¢ Smm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warst wy
Spadki poprzeczne warstwy by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancija + 0,5%.

6.4.5. Rzgdne wysokos$ciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja = 0,5 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowg z tolerancja 1 cm

MILMOST Biuro Projektowo-Konsultingowe



Opracowanie dokumentacji projektowej na przebudowe mostu wraz z dojazdami w ciggu drogi powiatowej Nr 1648 M DK nr 58
(Ruciane Nida) — Wiartel — DK nr 63 (Jeze) w km 34+140 k/m Jeze. M.15.03.02a

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektows z tolerancjg = 10%.

6.4.8. ZIacza podluzne i poprzeczne

Ztacza warstwy wigzacej powinny by¢ dobrze zwigzane, proste, rownolegte lub prostopadie do osi jezdni.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolita teksturg, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. Obmiar robot
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy wiazacej nawierzchni z asfaltu twardolanego
ALO0/118 o zatozonej grubosci.

8. Odbidr robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

Mieszankg asfaltu twardolanego oraz utozona warstwe uznaje si¢ za wykonang zgodnie z wymaganiami

niniejszej ST, jezeli:

—  wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne,

—  co najmniej 95 % wynikow badan i pomiarow z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen spetnia
wymagania ST,

— nie wiece] niz 5 % wynikdw badan 1 pomiardw z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwigkszonych o 30 % spetnia wymagania ST.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie recepty laboratoryjnej

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oczyszczenie podioza,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie wszelkich materiatow, sprzetu i sity roboczej materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki asfaltu twardolanego i jego transport na miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki asfaltu twardolanego, zgodnie z projektowang gruboscia, szerokoscig i pochyleniem,
- obciecie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem lub topliwg tasmg asfaltowa,

- ,,wyrobienie” obszaréw wpustow, urzadzen dylatacyjnych;

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji Technicznej,
- uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, oznakowanie i transport.
PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypeliacz kamienny do mas bitumicznych.
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BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i fata.

DIN 1996 cze¢$¢ 13 Badanie penetracji nawierzchni gladkim stemplem

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

Instrukcja ,,Wymagania wobec wypelniacza do drogowych i lotniskowych mieszanek minralno-asfaltowych”, IBDiM, Warszawa
2001r.

Zeszyt 64 ,,Seria I” Informacje, Instrukcje wydany przez IBDIM Warszawa 2002 pt. ,,Procedury badan do projektowania skladu i
kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”.
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