4.1.

PN-B-03002

PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996
PN-68/B-10024

PN-75/B-12003
PN-74/B-12002
PN-71/B-12008
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-300001
PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259
BN-84/6745-01

PN-65/B-14502
PN-65/B-14503
PN-65/B-14504

Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy
Odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Roboty murowe - Mury z drobnowymiarowych
elementow z autoklawizowanego betonu
komérkowego - Wymagania i badania przy odbiorze.

Cegta petna i bloki drgzone wapienno - piaskowe.
Cegta drgzona wypalana z gliny - dziurawka
Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegta kratowka.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnoéci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami
Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Wapno

Kruszywa do zapraw

Beton komorkowy

Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komorkowego. Bloczki i ptytki

Zaprawy budowlane wapienne
Zaprawy budowlane cem-wap
Zaprawy budowlane cementowe

OBROBKI BLACHARSKIE ORAZ RYNNY | RURY SPUSTOWE

Rynny sg to korytka o niewielkich spadkach, umieszczone wzdtuz krawedzi
okapu i stuzace do odprowadzania wody z potaci dachu. Srednice rynny dobiera
sie w zaleznosci od wielkosci efektywnej powierzchni dachu. Zalecane wymiary
rynien i rur spustowych w zaleznosci od efektywnej powierzchni dachu
przedstawiono w ponizszej tabeli:

Efektywna pow. Szeroko$c¢ rynny, Srednica rury spustowej
dachu w m? [mm] [mm]
Ponizej 20 70 50
20 - 57 100 lub 125 70
57 - 97 125 70
97 - 170 150 100
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

l 170 — 230 | 180 | 125

Efektywng powierzchnie dachu mozna wyliczy¢ wg wzoru:
Epa = (H/2 + W) x L, gdzie:

H — wysoko$¢ dachu,

W — odlegto$¢ w poziomie od naroznika do kalenicy,

L — dtugos¢ dachu.

Przy dachach nachylonych pod katem mniejszym niz 10° przyjmuje sie, ze
efektywna powierzchnia dachu jest réowna powierzchni dachu.

Rynny z blachy ocynkowanej, cynkowej lub miedzianej montuje sie ze spadkiem
10 mm na 6 m (0,5 do 2%) odcinkami, tgczac je na zaktad nie mniejszy niz 20
mm i wzmacniajgc 3 lub 4 nitami wraz z lutowaniem. Zakfady powinny by¢
wykonane w kierunku sptywu wody. W przypadku zastosowania blachy
cynkowej rynny faczy sie zaktad szeroko$ci 20 mm z lutowaniem. Rynny
powinny by¢ zakoriczone denkami. Brzegi zagina sie do srodka 5 — 7 mm i
obustronnie oblutowuje.

Rynny nalezy mocowaé¢ do potaci dachu za pomocg uchwytéw rynnowych
rozstawionych w odlegtosciach nie wiekszych niz 60 cm i wpuszczonych w
podioze na gteboko$¢ rownag grubosci uchwytu.

Rynny z tworzyw sztucznych mocuje si¢ do okapéw za pomocg uchwytow
takich samych jak w przypadku rynien blaszanych, lecz rozstawionych co 40
cm.

Elementy rynien tgczy sie na budowie w diuzsze odcinki przez spawanie lub
sklejanie, przy uzyciu kleju, ktdrego rodzaj zalezy od materiatu, z kiérego sg
wykonane rynny. Przed przystgpieniem do klejenia nalezy elementy
dopasowa¢, zmiekczy¢ rozpuszczalnikiem i odttudci¢. Spawanie rynien
wykonuje sie specjalnym zelazkiem elektrycznym.

Rynny z blachy i tworzyw sztucznych dtuzsze niz 20 m nalezy dzieli¢ na odcinki,
ktérych konce umieszcza sie w miejscach najwyzszego wzniesienia rynny.
Kazdy odcinek rynny konczy sie blachg poprzeczng tzw. denkiem i nie faczy sie
go z drugim odcinkiem. Denka nalezy wykonac z takiej samej blachy jak rynna z
wywinieciem do érodka na szeroko$¢ 5 — 7 mm i dwustronnym oblutowaniem.

Rury spustowe nalezy umieszczaé przy koszach dachdéw oraz w najnizej
pofozonych miejscach rynien. Rury spustowe powinny by¢ rozmieszczone w
rozstawie co 10 — 25 m.

Odcinki rur spustowych przygotowanych w warsztacie montuje sie na budowie
do &ciany z hakami za posrednictwem ocynkowanych uchwytéw obreczowych.
Rozstaw hakéw na diugosci rury wynosi 2 — 3 m. Haki umieszcza sie na
koncach poszczegolnych odcinkéw rur i pod kolankami. W celu zwiekszenia
pewnosci oparcia rur spustowych nad uchwytami nalezy stosowaé obrgczki
szerokosci 30 — 40 mm przylutowane na obwodzie rury.

4.10.Rury spustowe wykonuje sie z blachy grubosci 0,5 — 0,7 mm. Ztgcza pionowe

rur spustowych z blachy ocynkowanej wykonuje sie na rabek pojedynczy
lezacy, a z blachy cynkowej na zaktad szerokosci 20 mm Iutowany na catej
dtugosci.
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4.11.Ztgcza poziome rur spustowych z blachy ocynkowanej nalezy wykona¢ na

5.

5.

5.

o
o

1.

2.

1.

zaktad szerokosci 40 mm z oblutowaniem na catej dtugo$ci zaktadu. Przy
stosowaniu blachy cynkowej szeroko$¢ zaktadu moze wynosi¢ 30 mm. W dolnej
czesci kazdego czlonu musi by¢ wycisniety wateczek (obrgczka) odsuniety od
czotfa na dtugos¢ rowng szeroko$ci zaktadu.

Montaz rur spustowych z tworzyw sztucznych rozpoczyna sie od umocowania
co 2 — 3 m uchwytéw wzdtuz linii wyznaczonej na $cianie budynku. Pierwszy
uchwyt mocuje sie 1 m ponizej rynny. Zaktadanie rur spustowych rozpoczyna
sie od wsuniecia wpustu w kielich najwyzszej rury. Wszystkie kielichy powinny
by¢ catkowicie wypetnione odcinkami wyzej potozonych rur i potgczone z nimi
odpowiednim klejem. Nad kazdym uchwytem przykleja sie obrgczki z PCV,
ktére zapobiegajg osuwaniu sie rur. Montaz rur z tworzyw sztucznych powinien
odbywa¢ sie w temperaturze powyzej 15°C, gdyz w nizszej tworzywo staje sie
kruche i podatne na rézne uszkodzenia.

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego.
Obrébki blacharskie (zabezpieczenia dachowe) powinny by¢é wykonywane z
blachy powlekanej o grubosci 0,5+0,6 mm.

W pokryciach dachowych z papy obrébki blacharskie mogg by¢ umieszczane
(wklejane) miedzy warstwami papy przy pochyleniu potaci dachowej wiekszym
lub rownym 10%. Przy pochyleniu mniejszym niz 10% obrébek blacharskich nie
nalezy wkleja¢ miedzy warstwy pokrycia, lecz uktada¢ na jego wierzchu. W
pokryciach blaszany ch obrébki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy sobg
na rabki lezace podwédjne. W pokryciach z ptyt warstwowych obrobki
blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposéb, aby
nie powodowaly podciggania kapilarnego wody. Potgczenie pokrycia papowego
z murem kominowy m lub innymi wystajgcymi z dachu elementami powinno by¢
wykonane w taki sposéb aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen
dachu na szczelnos¢ obrébki.

STOLARKA | SLUSARKA

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST-00.00 ,Wymagania
ogoine".

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN
przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana
powinna odpowiada¢ normie PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 i posiadac
aprobaty techniczne.

Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty techniczne.

SPRZET
SFRLgH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych robét, zaréwno w
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5.3.

5.4.

miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp Sprzet
uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera
w terminie przewidzianym kontraktem.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania
ogdlne" Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw
transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$é wykonywanych robét.
Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera,
w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem.

MONTAZ OKIEN | DRZWI

1)  Aby okna i drzwi zachowaty deklarowane parametry i nie sprawiaty ktopotu
w uzytkowaniu, nalezy prawidtowo je wbudowad.

2) Regulacja skrzydet okiennych w o$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u
Producenta, natomiast przy wbudowywaniu okna nalezy zwréci¢ uwage
na:

a) zachowanie prawidtowych luzow montazowych pomiedzy o$cieznicg i
otworem w $cianie. Szeroko$¢ otworu w Scianie musi by¢ wieksza o
min. 20 mm od szerokoéci, a wysokos¢ o 45 mm od wysokoséci okna.

b) dokladne ustawienie oscieznicy w otworze okiennym z zachowaniem
pionu i poziomu oraz przekgtnych. Dopuszczalne réznice przekatnych
oécieznicy okna po wbudowaniu nie mogg przekroczy¢ na dtugosci 1
metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

c) zastosowanie elementdw mocujgcych oscieznice w Scianach (kotwy)
zgodnie z Instrukcjg producenta. Niedopuszczalne jest mocowanie
okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych tgcznikdw niszczacych
elementy oscieznic,

d) doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami
termoizolacyjnymi i uszczelniajgcymi.

e) prawidlowe przeprowadzenie robo6t blacharskich, zapewniajgce
wiasciwe odprowadzanie wody z powierzchni okna.

By wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych
robot murarskich, takich jak wykonywanie tynkow wewnetrznych czy wylewanie
posadzek. Szczegbtowe zasady wbudowywania okien i drzwi zawarte sg w
instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej opracowanej
przez producenta.
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5.5.

5.6.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzaé¢ sie doktadnie wedtug
wytycznych Producenta.

MONTAZ SLUSARKI

Wszystkie elementy $lusarskie takie jak porecze, balustrady i inne tego t)pu
elementy powinny by¢ wykonane w warsztacie zaktadu produkcji pomochiczej
lub zaméwione gotowe u producenta, jezeli tak zalecit projektant.

Po dostarczeniu elementéw na budowe nalezy je zamontowa¢ w miejscach
podanych w projekcie. Montazu dokona¢ zgodnie z instrukcjg Producenta i
odpowiednimi przepisami dotyczgcymi wykonywania tego rodzaju roboét.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwo$cig okreslong w niniejszej ST i
zaakceptowang przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w
ST-00.00 ,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia
zatozonej jakosci montazu stolarki i $lusarki. Wykonawca ma obowigzek
wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatébw i realizowanych robdt z dokumentacjg
projektowg, ST i PZJ.

Materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone
do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do badania.. WWykonawca powinien
powiadomié Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pidmie wynik badan do
akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty
zanikajgcej, ktdérg moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

1) Badanie gotowych elementéw

2) Badanie elementéw (wyrobéw) powinno co najmniej obejmowacl
sprawdzenie:

wymiardw,

wykonczenia powierzchni,

zabezpieczenia antykorozyjnego,

rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania.

potgczen konstrukcyjnych,

prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii
elementdw.

3) Badanie jakosci wbudowania.

4) Do odbioru powinna byé przedtozona powykonawcza dokumentacja
techniczna danego rodzaju robét, wyniki sprawdzen oraz dziennik roboét, o
ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciggi z zapisow w dzienniku

budowy). o ) o
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5.7.

6.1.

6.2.

5) Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$é sposobu
wbudowania z dokumentacjg techniczng i zapozna¢ sie z ewentualnymi
zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot.

6) W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzi¢:

e stan i wyglagd os$ciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

e rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposdb osadzenia elementéw,
kotwigcych

e uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezami (8ciang) i wbudowanym
elementem pod wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody
opadowej.

e stan i wyglad wykoniczenia wbudowanych elemenidéw na zgodno$¢ z
dokumentacjg i niniejszymi warunkami.

e prawidlowos¢ dziatania czeSci ruchomych elementu,
szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i
przenikanie wody opadowej przez element.

7) Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzgdzi¢ protokdt, w ktérym powinny
by¢ wymienione zauwazone usterki.

PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementdéw opracowane przez Producentow.
PN-88/B-10085
PN-79/M-83102 - Wkrety samogwintujgce do blach ze them stozkowym
PN-79/M-83104

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

Whkrety samogwintujgce do blach ze tbem stozkowym
soczewkowym

BN-80/6613-04

PN-EN 1522:2000 - Okna. drzwi, Zzaluzje i zastony - Kuloodporno$é -
Wymagania i klasyfikacja

Uszczelnienia gumowe wyttaczane. Sznury.

PN-B-05000:1996 - Okna idrzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-88/B-10085 - Okna i drzwi z drewna, materiatobw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych - Wymagania i badania

TERMOMODERNIZACJA __ SCIAN _ ZEWNETRZNYCH _Z  TYNKIEM
CIENKOWARSTWOWTYNM AKRYLOWYM

Przyjeto docieplenie $cian zewnetrznych metodg lekkg mokrg w systemie
docieplenn styropianem samogasngcym EPS 100, gr. 12 cm frezowany
(o gestosci 15 kg/m®) wykoniczonym tynkiem cienkowarstwowym akrylowym o
strukturze nakrapianej, w kolorach wg rys. propozycji kolorystyki,

Przyjeto dociepelnie osciezy okiennych i drzwiowych zewnetrznych, metodg
lekka mokrg w systemie docieplen styropianem samogasngcym gr. 2 cm (o
gestosé 15 kg/m®) z tynkiem cienkowarstwowym akrylowym o strukturze
nakrapianej.
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6.3.

6.4.

6.5.

Przyjeto docieplenie $cian fundamentowych styropianem ekstrudowanym gr. 14
cm. — XPS-FS 30.

Zastosowanie systemu polega na:

przymocowaniu ptyt styropianowych samogasnacych o gestosci od 15 do
20 kg/m® (zgodnie z BN-91/6363-02) do &cian zaprawg klejaca i
tacznikami,

wykonaniu warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego o gramaturze min.
145 g/m? (zgodnie z PN-92/P-05010)

wykonczeniu catosci cienkowarstwowg wyprawg tynkarska.

Wyprawa moze by¢é wykonana przy uzyciu tynku akrylowego, silikatowego lub
mineralnego.

Technologia wykonania ocieplenia $cian zewnetrznych.

6.5.1. Prace przygotowawcze:

6.5.2.

6.5.3.

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przygotowacé materiaty,
narzedzia i sprzet zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym
wykonania ocieplenia. Sprawdzi¢ czy materiaty odpowiadajg wymaganiom
norm i aprobat technicznych oraz czy majg Swiadectwa jakosci (certyfikaty).

Przygotowanie podtoza:
Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian:

zed do ac Scia doktadnie sprawdzié¢ iej
powierzchnie i dokona¢ oceny stanu technicznego podtoza. PodtoZze powinno
by¢ nosne, suche, réwne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak brud,
kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i
chemicznej. Warstwy podioza o stabej przyczepno$ci (np. stabe tynki,
odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czastki muru) nalezy usungg¢.
Nierébwnoséci i ubytki poditozg (rzedu 5 — 15 mm) nalezy dzien wczesniej
wyréwnacé zaprawg wyréwnawczo — murarska.
Podtoze chtonne zagruntowaé preparatem gruntujgcym. Przed przystgpieniem
do przyklejania plyt na stabych podtozach, nalezy wykona¢ prébe
przyczepnosci. Proba ta polega na przyklejeniu w réznych miejscach elewagiji
kilku (8 — 10) prébek styropianu o wymiarach 10 x 10 cm i recznego ich
odrywania po 3 dniach. Nos$nos¢ podtoza jest wystarczajgca wtedy, gdy
rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu. W przypadku oderwania catej
probki z klejem i warstwg podioza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze
stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podfoze zagruntowaé preparatem
gleboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu wykona¢ ponowng probe
przyczepnosci. Jezeli i ta proba da wynik negatywny, nalezy uwzglednic¢
dodatkowe mocowanie mechaniczne i odpowiednie przygotowanie podtoza.

Przed przystapieniem do ocieplania &cian nalezy dokia

Przyklejenie i zamocowanie ptyt styropianowych do podtoza.

Po sprawdzeniu i przygotowaniu &cian oraz zdjeciu obrébek blacharskich i rur
spustowych mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt styropianowych. Nalezy
przed tym wykonaé tymczasowe odprowadzenie wod opadowych z dachu
budynku.

Sprawdzenie skutecznosci mocowania mechanicznego:

22



Przed realizacjg mocowania mechanicznego ocieplenia do podtozg, nalezy
sprawdzi¢ na 4 — 6 proébkach site wyrywajaca taczniki z podtoza (wg zasad
okreslonych w $wiadectwach i aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne
jest wtasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmieszczenia a przede
wszystkim gteboko$ci zakotwienia tacznikow.

Przygotowanie zapraw klejgcych:

Suchg zawarto$¢ opakowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z wcze$niej

odmierzong iloscig wody i doktadnie wymieszaé, az do osiggniecia

jednorodnej konsystenciji. llos¢ wody potrzebnej do zarobienia zaprawy jest
podana na opakowaniu. Proces mieszania nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
mieszarki mechanicznej.

- Aby uzyska¢ odpowiednig konsystencje zaprawy nalezy bardzo starannie
przestrzega¢ dozowania okreslonej ilosci wody do przygotowania kazdego
opakowania zaprawy.

- Do przygotowania zaprawy klejgcej mozna stosowacé jedynie wode pitna.

- Przygotowanie zapraw powinno odbywa¢ sie w temp. od +5 do +25 stopni
C, wedlug szczegodtowych informacji zawartych na opakowaniu produktu.

Sposob przyklejania plyt styropianowych do $ciany:

Przygotowang zaprawe klejgca nalezy uktada¢ na plycie styropianowej
metodg ,pasmowo — punktowg” czyli na obrzezach pasmami o szeroko$ci 3 —
6 cm, a na pozostatej powierzchni ,plackami” o srednicy okoto 8 — 10 cm.
Pasima naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okolo 3 cm od krawedzi tak,
aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty. Gdy piyta
ma wymiar 50 x 100 cm to na $rodkowej jej czeSci nalezy natozy¢ 8 — 10
Jplackéw” zaprawy. Prawidiowo natozona zaprawa klejaca powinna pokrywac
min. 40% powierzchni piyty, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekraczac

10 mm.

100 mm

50 um

T\ v Koo e phve iz

rys. Schemat rozmieszczenia zaprawy kiejacej na ptycie styropianowej.

Po natozeniu zaprawy klejgcej, plyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do Sciany
w przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie paca, az do
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uzyskania réwnej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejgca
wycisnie si¢ poza obrys ptyty, to trzeba jg usung¢. Niedopuszczaine jest
zaréwno dociskanie przyklejonych piyt po raz drugi, jak réwniez korekta piyt
po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtasciwego przyklejenia piyty,
nalezy jg oderwac, zebra¢ mase klejgcg ze $ciany, po czym natozyé jg
ponownie na ptyte i powtorzy¢ operacje klejenia piyty.

Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym diuzszych
krawedzi, z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin pionowych.

rezmisszczenie phyt termoizolacyinych
wekdt otworu oliennage

kisrenek
uklodunio warste

phyt styropionowych

e

phyty termoizelucyin . zhcze dwéch fragmeniéw ddony

rys. Schemat rozmieszczeniach ptyt termoizolacyjnych na powierzchni $ciany.

szczendh A

Bty termoizolncyine

R,

fistwn startows
wokét

rys. Uktad ptyt termoizolacyjnych na narozu wypuklym.

Mocowanie mechaniczne plyt termoizolacyjnych do podtoza:
Ptyty termoizolacyjne nalezy mocowa¢ do podioza przy uzyciu tgcznikdw
mechanicznych, ktére nalezy zastosowac¢ i zamontowa¢ zgodnie z wytycznymi
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zawartymi w projekcie technicznym (typ fgcznikdéw, ich dtugosé, liczba,
rozmieszczenie i gteboko$¢ zakotwienia). Do mocowania ptyt styropianowych
do podioza najczes$ciej stosuje sie taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy
czym, montaz tacznikdw nalezy rozpoczgé dopiero po dostatecznym
stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces twardnienia zaprawy zalezy
od temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w
warunkach optymalnych montaz tgcznikéw mozna rozpoczaé dopiero po 2
dniach od przyklejania ptyt styropianowych. Przy mocowaniu facznikéw nalezy
zwrocié¢ szczegblng uwage na prawidtowe osadzenie trzpienia w podtozu oraz
jednakowg ptaszczyzne talerzyka z licem warstwy termoizolacji.

Plyty ze styreplany - 160 om .
| l
i !
X . . -
L4 R4 @ b4 P o @ @
" > l A .....
W .
* * ¥t » Som
4 d s
£l L4 L4 ! 2 @
L e
Ucrha Yqesaikin o 1 md o FBE et
wynosi 4 szivkd
/1gstnie 2 Projekiem Technicnym/

rys. Przyktadowe rozmieszczenie facznikéw mechanicznych na powierzchni ptyt
styropianowych.

Z uwagi na fakt iz przy $cianach szczytowych i w strefach naroznych budynku
wystepuje ssanie wiatru, w miejscach tych nalezy zastosowaé wiekszg ilo$¢
tacznikow mechanicznych.
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rys. Miejsca szczegolnie narazone na odrywanie ocieplenia (ssanie wiatru).

Wyréwnanie powierzchni przyklejanych plyt styropianowych:

Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych musi byé rowna i
ciggta. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej i po zamocowaniu mechanicznym piyt
styropianowych do podtozg nalezy catg zewnetrzng powierzchnie piyt
przeszlifowaé gruboziarnistym papierem $ciernym.

6.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego.
Zbrojona warstwa zaprawy klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacje termiczng
przed uszkodzeniami mechanicznymi, przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz
kompensowal naprezenia termiczne. Jest ona takze podtozem pod tynki
zewnetrzne i chroni wewnetrzne warstwy systemu przed czynnikami
atmosferycznymi.
Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczg¢ po okresie gwarantujgcym
wlasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem (nie wczesniej niz po 3 dniach od
chwili przyklejenia ptyt styropianowych).
Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny byé
wykonywane przy stabilnej wilgotno$ci powietrza w temperaturze
otoczenia od +5 do +25 stopni C na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednig operacje storica i wiatru.
- Nie nalezy wykonywa¢ warstwy zbrojonej podczas opadoéw
atmosferycznych i bezposrednio po nich.
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- Nowo wykonang warstwe nalezy chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5 stopni C do czasu
zwigzania.

- Niska temperatura, podwyzszona wilgotnos¢, brak odpowiedniej
cyrkulacji powietrza wydtuzajg czas wysychania zaprawy klejace;.

- Zaleca sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewacji
stanowigcym odrebng cato$¢ w jednym etapie wykonawczym.

Sposob wykonania warstwy zbrojonej:

Przy zastosowaniu piyt ze styropianu, warstwe zbrojong wykonujemy za
pomocg zaprawy klejacej. Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy nanie$¢ na
powierzchnie zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) pftyt, ciggta
warstwg o grubosci okoto 3 — 4 mm, pasami pionowymi lub poziomymi na
szeroko$é siatki zbrojgcej. Przy naktadaniu tej warstwy mozna wykorzystac
pace zebatg o wymiarach zebdéw 10 x 10 mm. Po natoZzeniu zaprawy klejgcej
nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona
réownomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki
uktadaé (w pionie lub poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. W
przypadku pozostawienia nierbwnosci na wyschnieta powierzchnie
przyklejonej siatki nanie$¢ drugg cienka warstwg zaprawy klejacej (o grubosci
okoto 1 mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni.
Grubos$c¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

Niedopuszczalne jest przyklejanie siatki zbrojgcej bez uprzedniego pokrycia
ptyt termoizolacyjnych zaprawg klejaca.

min. 10 an

e

i

[ siotko 2 wékno stklonege  wprov klejore |
plyin termoizalorying

rys. Zaktady siatki zbrojgcej z wtdkna szklanego.

Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe bylo
oklejenie osciezy okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza
otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi
bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami siatki o wymiarach 20 x 35 cm.
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6.5.5.

6.5.6.

sintko wzmacniajgea narodo ofwory

AN wywinipeie siatli na étiogn

siatkn zbrojgea narodn obwory

rys. Detal przedstawiajacy wzmocnienie narozy i oéciezy okiennych siatkg zbrojaca z
wiokna szklanego.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w cze$ci parterowej |
cokotowej ocieplanych $&cian, zaleca sie stosowa¢ dwie warstwy siatki z
tkaniny szklanej. Jezeli $ciany budynku sg narazone na uderzenia, to
podwéjna tkanina powinna byé stosowana na catej wysokosci scian
parterowych. Natomiast gdy dostep do budynku jest utrudniony, wystarczy
zastosowaé dwie warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu przylegtego
terenu. Pierwszg warstwe siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe
drugg w pionie. Zamiennie dopuszcza sie zastosowanie zamiast pierwszej
warstwy siatki, tkanine z wiokien szklanych o wiekszej gramaturze zwang
,siatkg pancerng’. Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

Potgczenia systemu ociepleniowego z pozostatymi elementami budynku.

Miejsca polgczen ocieplenia ze stolarka okienng, drzwiows, obrébkami
blacharskimi i dylatacjami nalezy uszczelni¢ materiatami trwale elastycznymi
(np. uszczelniajace tasémy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze
skupienie naprezen i moze doj$¢ do peknie¢ i nieszczelnosci, spowodowanych
odmiennym sposobem pracy roéznych materiatow. Nie uwzglednienie tych
zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie woda
obnizajgc trwato$¢ catego uktadu ociepleniowego.

Wykonanie zewnetrznej warstwy tynkarskie;j:

Przygotowanie warstwy zbrojonej przed nakladaniem tynku
cienkowarstwowego:

Wykonang warstwe zbrojong przed natozeniem wybranego tynku nalezy
zagruntowaé¢ odpowiednim preparatem gruntujgcym (wlasciwym dla
przyjetego systemu docieplen). Warstwe zbrojong mozna gruntowac dopiero
po jej zwigzaniu, czyli po uptywie min. 48 godzin od jej wykonania, przy
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dojrzewaniu w warunkach optymalnych (w temperaturze +20 stopni C i
wilgotnosci 60%). Po zagruntowaniu trzeba odczeka¢ do czasu wyschnigcia
zastosowanego preparatu (min. 24 godziny przy wysychaniu w warunkach
optymalnych). Po uptywie tego okresu mozna przystgpi¢ do naktadania tynku
cienkowarstwowego (akrylowego lub silikatowego).

Przygotowanie i naktadanie preparatéw gruntujgcych:

Bezposrednio przed zastosowaniem preparat gruntujgcy nalezy doktadnie
wymieszacé przy uzyciu mieszarki mechaniczne;.

Preparaty gruntujgce nalezy nanosi¢ na podtoze pedzlem, szczotkg lub

watkiem. Bezposrednio po wykonaniu prac narzedzia oczy$ci¢ czystg woda.

Zestaw podstawowych narzedzi stuzgcych do recznego naktadania tynkdow:

- wiertarka wolnoobrotowa z odpowiednim mieszadtem koszykowym,

- dluga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia tynku,

- krétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru tynku,

- krétka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru,

- szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej,

- samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowanej
od nieotynkowanej i wykonywania taczen.

Zastosowanie odpowiednich narzedzi jest warunkiem uzyskania pozagdanych

efektow.

Wykonanie tynku akrylowego:

Przygotowanie tynku akrylowego — gotowg mieszanke nalezy wymieszacé
mechanicznie przy uzyciu mieszarki do zapraw wzglednie betoniarki. Czas
mieszania mechanicznego powinien wynosi¢ 2 — 3 minuty. Po wymieszaniu
pierwszej partii zaprawy nalezy sprawdzi¢ jej konsystencje.

Sposéb wykonania tynku akrylowego — w zalezno$Sci od rodzaju tynku,
przygotowang zaprawe nalezy nanosi¢ bezpo$rednio na tynkowang
powierzchnie lub na wcze$niej natozony narzut. W przypadku tynkow
jednowarstwowych, po naniesieniu zaprawy nalezy jej powierzchnie w
zaleznosci od wymagan zagtadzi¢ kielnig, sciggna¢ paca, wyréwnac pedziem,
zaciera¢ na gtadko lub na ostro, wzglednie pozostawi¢ jako rapowana.

Podczas wykonywania prac nalezy:

- Przygotowane masy tynkarskie naktada¢ na zagruntowanym podiozu
dopiero po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego,

- Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiegaé przy bezdeszczowej
pogodzie w temperaturze otoczenia i podtozg od +5 do +25 stopni C przy
stabilnej wilgotnosci powietrza. Zbyt wysoka wilgotnoS¢ i za niska
temperatura powodujg znaczne wydluzenie czasu wigzania tynku.
Aplikacja oraz polimeryzacja (wigzanie) tynku w warunkach innych niz
zalecane przez producenta mogag doprowadzi¢ do nieodwracalnych,
niepozadanych zmian jego wlasciwosci fizyczno — chemicznych.

- Prace tynkarskie wykonywa¢ na powierzchniach nie narazonych na
bezposrednie promieniowanie stoneczne i wiatr. Takie warunki powodujg
zbyt szybkie wysychanie tynku co znacznie utrudnia, a czasami wrecz
uniemozliwia wykonanie prawidtowej struktury tynku.
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- Po natozeniu na podloze ,$wiezy” tynk chroni¢ go az do momentu
wstepnego stwardnienia przed opadami atmosferycznymi i dziataniem
temperatury ponizej +5 stopni C.

- Podczas realizacji robo6t ociepleniowych a w szczeg6lnosci, przy
tynkowaniu, zabezpieczy¢ rusztowania siatkami ostonowymi w celu
zminimalizowania niekorzystnie oddziatujgcych czynnikéw zewnetrznych.

6.5.7. Odbidr techniczny robét ociepleniowych:

Inspektor nadzoru na zgtoszenie kierownika budowy jest zobowigzany

przeprowadzi¢ nastepujgce odbiory cze$ciowe robot:

a) odbiér i ocene stanu przygotowania podtoza pod przyklejenie i
zamocowanie izolacji termicznej,

b) odbiér przyklejonej i zamocowanej warstwy termoizolaciji,

c) odbiér wykonania ocieplenia w miejscach szczegdlnych elewaciji,
d) odbioér prawidtowosci wykonania warstwy zbrojonej siatkg z widkna

szklanego,
e) odbiér wykonania cienkowarstwowej warstwy tynkarskiej, odbidr
prawidlowo$ci zamontowania rynien, rur spustowych i obrébek

blacharskich.

Poszczegdlne fazy robdét zanikajgcych powinny by¢ odebrane przez
kierownika budowy i inspektora nadzoru i wpisane do Dziennika Budowy, po

o , ot et et . " : L
zakoticzeniu catosci robdt ociepleniowych nalezy dokona¢ koncowe

robot i sporzadzic¢ protokdt odbioru.

Wyzej wypisane odbiory powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
prawa budowlanego i aktualng Instrukcjg ITB dotyczgcg wykonania systemu
ocieplenia §cian zewnetrznych.

Zakres odbioru koncowego:

Przy odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujace elementy ocieplenia:

a) réwnosé powierzchni,

b) jednolito$¢ faktury,

c¢) jednolitos¢ koloru,

d) prawidlowo$¢ wykonania wszystkich szczegétow ocieplenia i ich zgodnosé
z dokumentacjg,

e) prawidtowos¢ potgczenia z innymi rozwigzaniami elewaciji.

Wykonane ocieplenie powinno by¢ jednolite, bez spekan, rys, pofalowan,

zagtebien, ubytkow oraz widocznych potaczen pomiedzy poszczegdlnymi

fragmentami wypraw.

Sposéb przygotowania podioza pod tynk:

Podioze pod tynk powinno byé nosne, réwne, suche, nie spekane i
oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (kurzu, tlustych zabrudzen, pytu i
bitumu) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Podloza o stabej
przyczepnos$ci (odspojone tynki i powtoki malarskie) trzeba usungc.
Nierownosci i ubytki podtoza rzedu 5 — 15 mm wyréwnaé¢ zaprawg
wyrownawczg. Mniejsze nierbwnosci (do 5 mm) wyréwnac¢ zaprawg klejgca. W
kazdym przypadku cato$¢ podiozg przeznaczonego do tynkowania
przeszpachlowaé zaprawg klejacg. Przed naktadaniem tynku podtoze nalezy
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