D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace frezowania nawlerzchni asfaltowych na zimno, zwigzanych z przebudowa
drogi powiatowej Nr 1522N (Karpa) - Turo$l - Pisz.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy realizacji przebudowy drogi powiatowej Nr 1522N (Karpa) - Turosl - Pisz.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno na srednig glebokosc
3 cm.

1.4. Podstawowe okreslenia

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong
gtebokosé.

1.4.2, Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogdbine wymagania dotyczace robét
Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Destrukt pochodzacy z frezowania, zostanie wykorzystany w ramach realizowanego
zadania do wykonania mieszanki na pobocze.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 3

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewni¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu,
Frezarka musi by¢é wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna
dopuscic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
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Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wiasny koszt.
Oprécz frezarek Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem pomocniczym,
niezbednym do wykonania robét m.in. zamiatarka, zbiornik na wode, samochody
samowytadowcze, tadowarka, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié
prace frezarki bez postojow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byc sfrezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze

wzgledéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usunac Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysoko$é¢ podiuznych pionowych
krawedzi nie moze przekraczaé¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika (Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt. b), ale przy
gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo éciete.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia
powinna by¢ sfrezowana na gtebokos¢ projektowang z doktadnoscig £5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 6.

6.2. Czestotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
Czestotliwosc¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwosé oraz zakres pomiardéw kontrolnych nawierzchni frezowanej

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiardow
1 |Rownosc podiuzna latg 4-metrowg co 50 m

2 |Rownosc poprzeczna lata 4-metrowg co 50 m

3 |Spadki poprzeczne co 50 m
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4 |Szerokosé frezowania co 50 m

5 |Gtebokosé¢ frezowania na biezaco

6.2.2. Rownos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowa zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ dostosowane do
spadkow istniejacej nawierzchni z tolerancjg + 0,5 %.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej przez
Inspektora Nadzoru z doktadnoscig +5 cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania
Glebokosé frezowania powinna odpowiadac¢ glebokosci okreslonej w niniejszej
SST i kosztorysie ofertowym z doktadnoscig +5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 , Wymagania ogdine” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D-00.00.00 , Wymagania og6lne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2, Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,

oznakowanie robot,

- frezowanie,

przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. D-M 00.00.00 Wymagania Ogolne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem
i tata
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